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O InterCement

Licenciamento da Atividade em Portugal

Iniciado o processo de
consulta do publico
incluindo as proprias
audiéncias publicas

13 anos de indas e vindas !!!

Criada comissao
cientifica
independente de
controlo e

Camara de Coimbra
aprova a restricao
de transporte de
mercadorias
perigosas nas
estradas de

Inicio da
coincineracao de RIP’s
no F3 de Souselas

fiscalizacao Souselas
B ambiental de co-

ReSOlLlJﬁaOddO inceneracao . Supremo Tribunal
conselho de o

e anula a decisao do
mlllmsttrot §gr0\éada Devido protesto Tribunal Central e
a "estratégia de . s

~ ” ; e mantém a decisao
gestao de RI”, gene[allgadosddas Emissao licenca favoravel a
sendo a populacoes e de coincinéracao coincineracéo
coincineracdo a alguma de RIP’s no F3 emitida pelo
forma comunidade Souselas, ;
i cientifica o Tribunal
preferencial de Administrativo de
tratamento. Parlamento i
= Coimbra
suspende a decisao
de queima de RIP.
// Nt
1997 1998 1999 2006 2008 2009 2010

Apos muito didlogo, a maioria compreendeu a atividade como solu¢ao para os residuos e o
Municipio de Coimbra solicitou a fabrica de Souselas o coprocessamento dos CDR’s

oriundos de sua Planta de Tratamento de RSU.




O InterCement Hierarquia da Gestao de Residuos 0

Europa

1

@ De acordo com a Directiva Europeia 2008/98 que define as regras para Gestao dos Residuos:

(Hierarquia definida em funcao da analise do ciclo de vida da opcao)

Coprocessamento, e.g. na

industria cimenteira

Incineracdao com recuperacao
Zct=t) de energia (alta eficiéncia)

Outros tipos
de
valorizacao

Incineracdo com
Eliminacdo ecuperacao de energig
baixa eficiéncia

Incineracdao sem
recuperacao

de energia
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Processamento
de residuos

Deposicao
Eliminacao

= O Coprocessamento na
industria Cimenteira
surge no topo das
opcoes de valorizacao,
a seguir as solucoes de
prevencao, reutilizacao
e reciclagem;

= Devido a maior
eficiéncia no
aproveitamento da
energia gerada e pela
incorporacao das cinzas
geradas no processo
(reciclagem material)
da operacao;

;___)



O InterCement Directiva Europeia 2008/98 - Regras para Gestao dos Residuos

Metas

% de RUB' depositados em aterro comparativamente com a

deposicdo em 1995 (2009, %, UE-15)

E PT

EL I
= 10\En

European Environment Agency "%.‘5'5

Metas sem
prorrogacao?

Meta para 2006 (75%)

IT UK ES FI FR LU NL SE DK BE DE AT
Il Il == 1™

I Faises sem promogacao das metas ] Paises com prorrogacgdo das metas?

Portugal teve sua meta de 2009 prorrogada, mas mantida a de 2016.
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Directiva Europeia 2008/98 - Regras para Gestao dos Residuos
O InterCement . _ .
Destinacao final.

Evolucao das destinacdes dos residuos
urbanos em 32 paises da Europa, 2001-2012  evemenvromment Ageney -?;:‘5}

Milon Lones

300 =
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250 - Aterro  -40 Mt
200 +

150 + — &

- WTE + 15 Mt
100 4 [ 1 H 1
S0 - Reciclagem + 29 Mt
. N o R e ® & ©
D D D ) L8] 8] L+ 8) N
S P IFIFPFFTPFLEP
B No nfomagon aboust TeaTnant Geracdo 500 kg/hab/ano
0O L ting
B hdnemtion
0 Recycing
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O InterCement

Directiva Europeia 2008/98 - Regras para Gestao dos Residuos
Resultados Ambientais-

Emissdes de CO, (equiv) dos residuos urbanos em 32 paises da Europa, 2001-2012

Million tonnes CO -eguivalent

150 —

100 —

50

\38 Mt

yCO,

— 50

— 100 —

O gerenciamento dos residuos urbanos via destinagdes mais
sustentaveis reduziu as emissdes de 67 Mt CO,-(2001) para

29 Mt CO, (2010) uma redugao de mais de 56 %.

- 150
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1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000

Direct emissions

oo0o

Recycling
Incineration
Landfilling
Waste transport

Avoided emissions
B Recyding

T T
2001 2002

T T T T
2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009

1
2010

mm= Total annual net CO . ~equivalent emissions

O Incineration <——— |nclui 0 coprocessamento.

B Landfiling

Eurcpean Environment Agency ‘a"}l



Directiva Europeia 2008/98 - Regras para Gestao dos Residuos
O InterCement
“Drive” Economico

Evolucao da taxa sobre o
aterro(") em paises da EU
(€/ton, 2000-2015)
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Praticas internacionais indicam
que custo de aterro é
determinante no Processo de
promover a reciclagem

e utilizacao de residuos como
fonte de energia.
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% dos RSU gerados que sdo
depositados em aterro

Taxa de reciclagem = 50%
Quando custo de aterro

90% - atinge 60 €/t
D | e
80% - ()
EL Taxa de
70% - o aterro
Brasil??????
60% —@PT  OES ]
S IE
50% S & UK t g
~ IT
i < Fl
40% - ¢
30% - OFR -
20% - DK . LU
S -
‘; \\\\ '
10% -
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0% T T T I' T T T =; =.=I T we T E:I T T 1

Custos de aterro (€/ton)

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190

Nota: os dados da deposicao em aterro sao de 2011; os dados do custo do aterro sao de 2012



Directiva Europeia 2008/98 - Regras para Gestao dos Residuos
O InterCement
“Drive” Economico

Preco da destinacao de residuos urbanos (gate fee + taxa de aterro) em paises e
regioes da Unido Europeia em 2012.

EUR per tonne
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0 Current typical landfill gate fee B Current landfill tax

Mote: Taxes and fees may have changed since the publication of the report in Apnil 2012,

Source: Bio Intelligence Service, 2012.
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O Directiva Europeia 2008/98 - Regras para Gestao dos Resid
InterCement DR ) . "0
Substituicao Térmica Europa 2011

Titulo do grafico
(Unidade de medida)

70 1 c D
o Austria o
60 - 3 ©  Alemanha e
50 4 > Rép. Cheea (@ = Diversas Plantas na
' Alemanha, Polonia,
Holanda , Austria,
40 - Polénia g Noruega , Franca,
. s Q@ Belgica com
30 patamares de
| subst. > 80%.
portugal @ = Plantas de Portugal
20 - g ja acima de 50%
Brasil
107 2012 O
0
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Fonte WBCSD/ABCP
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0 intertement Residuos AFs Coprocessados Portugal/Brasil

Portugal Brasil

2012 2012
Farinhas Animais 18.000 _
Pneus 65.000 225.000
CDR - RSU 18.000* 400**
CDR - Diversos (Ind. Nao Perigosos) 117.000
Oleos Usados 7.000 600.000
Residuos Ind. Perigosos 7.000
Madeira e TMF 12.000 _
Outros 14.000 _
Total AFs 258.000 825.000

*Source ABCP

Producdo de clinquer Brasil/Portugal = aprox 10 vezes
Crescimento importante Portugal = 20% aa.

* Todas Plantas Licenciadas. ** Somente Duas Plantas Licenciadas ( MG e RJ).

Coprocessamento Portugal Potencial e desafios- F Leme



O InterCement Atividade Coprocessamento- Portugal
Sustentabilidade das fileiras de residuos em Portugal

Precos mais elevados;
Pneus e ‘ Elevada concorréncia (ex. recicladores )
Borrachas : ’
Qualidade reduzida (humidade elevada e baixo PCI) e precos
Biomassa l elevados.
‘ ‘ Apesar da rentabilidade estar a diminuir (precos em permanente
Blends aumento), continuam a ser opc¢éo (desde que devidamente
(solidos e lig.) preparados).
CDR’ ‘ ‘ f Existem em quantidade
& Concorréncia dos incineradores e aterros
de urbanos
Definir sistemas de recolha organizados (requer quantidade, e
Lodos de l ‘ f qualidade)
Esgoto <
LEGENDA
M ™ Muito sustentavel § Pouco sustentavel
» sustentavel
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O intercement Atividade Coprocessamento- Portugal
Principais pontos do Coprocessamento CDR’s em Portugal

Custo da Gcal elevado
= Estratégia nao alinhada a E.U., aterro continua ser a solucao economicamente mais
competitiva (TGR desajustada).

Qualidade dos CDR’s reduzida
= Apesar de ter bons equipamentos, de trituracao e separacao ha caréncia de sistema de
secagem gerando elevada umidade incompativel com processo cimenteiro.

Grande quantidade de Plantas de Preparo de CDRs implementadas sem uma
avaliacdo previa (técnica e econémica), para mercado potencial de 500 Kt/ano.
= 10 Plantas de Residuos industrias e 4 de RSU a operar e mais 4 em instalacao.

Alternativa importar CDR’s de paises em que:

« Alto custo da solucao aterro.

* Proibicao do aterro residuos com potencial térmico;

« Plantas com melhor qualidade dos CDR’s (maior PCl e menor umidade);
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O InterCement Atividade Coprocessamento- Portugal
IMPORTACAOQO DE CDR’s em Portugal

Primeiro lote de CDR’s descarregado em Lisboa Abril 2014.

Prevista em 2014 a importacao de 125.000 t de CDR’s do UK.
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O intercement Atividade Coprocessamento- Portugal
Destino dos CDR’s e Lamas de Depuradoras

Quantidades que necessitam solucao de destinacao em Portugal para alinhar se a Diretiva EU:
RSU = 3.000 kton = 800 kton de CDR’s (para meta de aterro = 0 em 2020)
Lamas Urbanas= 340 kton = 150 kton de AFs (com 30% de umidade)

Disponibilidade da Industria Cimenteira em consumir CDR e Lamas Urbanas.

kton de residuos Potencial de reducdo de emissdes de CO2 (kton)
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2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

B Lamas de ETAR B CDR's mCOo2
PCI (kCal/kq) Umidade (%)
CDR’s 3.500 a 4.500 20 - 30 } Preco
L amas Urbanas 3.500 a 4.500 <30 1€/ M)
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O intercement Atividade Coprocessamento- Portugal
Preparo CDRs - Classificacao e Trituracao.

Desenvolver parceiros com capacidade para:

- Garantir qualidade (humidade < 20% e calor > 3.500 kCal/Kg) dos CDR’s;
- Capacidade de preparacao

Triturador Separador de Separador de Triturador
primario Ferrosos fracgao pesada final

Desafio — Secagem, logistica e estocagem. .
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O Intercement Atividade Coprocessamento- Portugal
Preparo CDRs - Secagem.

Secagem- Garantir qualidade (humidade < 20% e calor > 3.500 kCal/Kg) dos CDR’s;

Secagem Bioldgica




O Intercement Atividade Coprocessamento- Portugal
Preparo CDRs - Compactacao .

- Optimizar custos de transporte e reducéo dos custos de logistica;

- Capacidade de transporte (embalagem e desembalagem)

Embalagem de CDR’s Desembalagem de CDR’s

Ry ol R i 13 : - y r g 3
L -. : “,‘?s PR ,_«,..::h‘ ’93.3";,’3) et i'nlg_lgﬂ Lot ke

i
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Atividade Coprocessamento- Portugal
Lamas- Secagem.
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O InterCement Atividade Coprocessamento- Portugal
Conclusoes.

Importancia das Diretivas Europeias.

Atuacao conjunta da Industria Cimenteira
* Representatividade e foco na atividade coprocessamento.

Taxa de aterro
* Fator chave no desenvolvimento da Solugao WTE.

Mercado entre Nacgdes .

Tecnologia de tratamento de Residuos:
e Classificacao.
* Trituracao
* Secagem
 Compactacao.

Governo suporta o coprocessamento como “a solucao” para os residuos urbanos e lamas.
» Suporte econémico (linhas financiamento) para o desenvolvimento de Plantas de CDR’s.
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O InterCement

Conclusao

Residuos estao cada vez
mais sendo vistos como
um recurso potencial,
embora para tal
necessitem ser
primeiramente tratados.

W”"‘N

A selecao do processo de
tratamento mais
adequado para

cada residuo deve ser
baseada na otimizacao do
seu “valor”, bem como
tenha o menor impacto ao
meio ambiente.

W”"‘N

Do not waste Waste
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O InterCement Contato
Francisco Leme
fleme@intercement.com
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