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Dentre os produtos fabricados pelo homem, o cimento é o mais
consumido

> A demanda de cimento continua a crescer em
escala mundial

> A concorréncia na fabricacao de cimento vem se
tornando cada vez mais acirrada



Schneider|Os Regulamentos ambientais estéo
JElectric| cada vez mais criteriosos

> Conservacao dos recursos de energia
> Reducgao da emisséao de CO,
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Schneider|Principal desafio:
D Electric| produzir mais com menos!

> Energia € o maior item entre os custos de producéao de
cimento

> Entretanto, € onde-se tem a maior oportunidade de
reduzir os custos de producao e ampliar a
produtividade




Schneider|Eficiéncia energética oferece um grande
DElectric potencial para areducédo de custos

-
;? 12% of the electrical energy
consumed

42% of total energy cost
.

P
h 88% of fuel consumed ]

58% of total energy cost




‘ Como enfrentar o desafio da eficiéncia energética
\\ e aumentar a sua produtividade?




Schneider

Como tentam fazer hoje?

KPI's de Eficiéncia de Processo e Energia

Planej/Exec Analise Analise Gestao de ||Gestao e Uso|| Gestao de
de Producao || Qualidade Paradas Custos dos Ativos Energia

Manutenc&o CLPs PIMS LIMS Bancos de Medidores

o bados de Energia
S7% CB
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Energy Optimization System - EOS
Informacdes confiaveis ao seu alcance!




Schneider
Z'Electric| como é feito com o EOS'

KPI's de Eficiéncia de Processo e Energia

Planej/Exec Analise Analise Gestao de ||Gestao e Uso |} Gestao de
de Producao || Qualidade Paradas Custos dos Ativos Energia

Ampla
Planejamento e Paradas » Laboratorio » Custo * Interface com e Sobre-
de execucao Fisicas « Processo em operac[onal manutencao Consumos
« Paradas Linha controlavel « Calculos de « Andlises
Virtuais * On Line balanco de Estatisticas
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Schneider

Principais Cases Ampla em MMM

Metals Manufacturing
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for Mining, Minerals, Metals

Schneider| Gerenciamento de Energia @Struxurew.are

9E|EEEI‘]C como EOS

Gerenciamento de Energia

Encrg) Performance Program
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Schneider| Energia no contexto da

L Electric|indystria

‘ StruxureWare
for Mining, Minerals, Metals
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: 540kwh 470kwh
( Energia \
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Schneider

Delectric Energy Optimization System - EOS

> Energy Optimization System no coracao da estratégia de negocios:

« Traz inteligéncia ao sistema através de medicao regular,
monitoramento e controle , e ajuda nas tomadas de decisoes.

« Permite atualizar as metas e planos de acOes baseados em
informacdes confiaveis

~ QO resultado N

e Reduzir o consumo de energia por tonelada de cimento
produzido

e Menor emissao de CO2
e Conformidade com as normas ambientais

\_




Schneider
JElectric| 5oluches para plantas existentes

configuration for existing sites
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Schneider
T Electric Solugoes para plantas novas

Example of standard ( - & J I
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Schneider
'Electric| Ampla EOS - Interface Amigavel
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Schneider
HElectric| Ampla EOS - KWH por Ton por Turma
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Schneider|Ampla EOS - Energia Gasta durante
Paradas

Electric
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Schneider

Ampla EOS - Analises de Religamento

¥4 Production Analyst
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Schneider
'Electric| Ampla EOS - Anélise de Variabilidade
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Schneider
HElectric| Capacidade de Execucio Global

Industry Global Execution Solution Team




Schneider i} :
LElectric| Extrutura de Execucio Brasil

Diretoria
Execucéo de Projetos

“ Engenharia SP Engenharia BH
Coordenadores Execugéo

Pool de Execucéo
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|

Back office

Gestéo Execucéo
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Obrigado!

Make the most of your energy™




